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Vorrichtung mit einer von einem Fluid radial durchstromten Siebtrommel und einem 
diese umgebenden durchlassigen Belag 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung mit einer von auBen nach innen von 
einem Fluid durchstrdmten, drehbar gelagerten Trommel, deren stabiler Mantel Ober 
den Umfang mit einer siebfflrmigen Lochstruktur od. dgl. versehen ist, und weiterhin 

•einem den Mantel radial auBen abdeckenden ebenfalls durchlassigen AuBenbelag, 
zwischen dem und dem Siebtrommelmantel vorzugsweise ein Unterzug wie Siebge- 
webe zur Erhohung des Abstandes zwischen dem Siebtrommelmantel und dem Au- 
Benbelag angeordnet ist. 

Eine Vorrichtung dieser Art ist aus dem DE-U-1 886 883 Oder der DE-A-1 806 220 be- 
kannt. Sie hat den Vorteil der uber die Breite gleichmaBigen Verteilung der Luft- oder 
WasserstrSmung durch das auf der Trommel aufliegende Textilgut. Es entsteht keine 
saulenformige Fluidstromung in Abhangigkeit der Lochung des das Textilgut tragenden 
Siebtrommelmantels, sondern das Fluid verteilt sich gleichmaSig Qber die Flache, der 
Saugzug vom Inneren der Trommel wirkt sich gleichmaBig auf die Flache des Textil- 
gutes aus. 

^^^Es ist kein Problem, ein Siebgewebe glatt und unter Spannung auf die Flache der 
Siebtrommel zu bringen. Der Schlauch wird mit einer diagonalen Gewebestruktur her- 
gestellt, mit einem genugend groBen Durchmesser uber die Trommel und dann an den 
Enden der Trommel unter Durchmesserverkleinerung glatt auf die Trommel gezogen 
und dort unter Spannung gehalten. Zum Spannen sind unterschiedliche Vorrichtungen 
bekannt, es wird dazu auf die DE-A-1 729 487 und DE-A-101 11 335 verwiesen. Eine 
solche Befestigung, eine solche vollflachige Verbindung des AuBenbelags mit der 
jOberflache der Siebtrommel ist aber nur mit derart hergestellten Schlauchgeweben 
moglich, eine starre fluid-durchiassige Kunststofffolie Oder ein entsprechender Blech- 
mantel kann nicht seitlich verzogen und damit zur Anlage auf der tragenden Sieb- 


F 902 

- 2 - 

trommel gebracht werden. Es ist ublich, den schlauchformigen AuBenbelag aus Blech 
Oder Folie mOglichst passgenau herzustellen und dann bei der Montage uber die 
* Trommel zu Ziehen. Dabei treten nicht nur grdBere Probleme Infolge der Reibung des 
Belags auf der AuBenflache der Trommel auf, sondern - da ein gewisses Spiel, ein 
gewisser Abstand zwischen Belag und Trommel bei der Montage vorhanden sein muss 
- der Belag wird sich aufgrund des verbleibenden Spiels auf Dauer auf der Trommel 
infolge des Langszuges in Richtung des Umfangs der Trommel auf dleser verziehen, 
was zu Falten, Verwerfungen im Belag fiihren kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Losung fur das dargelegte Problem zu 
finden. Es soil auch eine starre Folie Oder ein feines Siebblech, das schlauchfarmig 
hergestellt und mit der fehlerfreie gewOnschten Perforation rund urn den Umfang ver- 
^^^sehen ist, fest auf den tragenden Siebtrommelmantel spannbar sein. 

Ausgehend von der Vorrichtung anfangs genannter Art liegt die gefundene Losung 
darin, dass zwischen der AuBenflache des Siebtrommelmantels und der Innenflache 
des AuBenbelags ein sich in axialer Richtung erstreckendes und uber die Arbeitsbreite 
der Siebtrommel zumindest einmal in radialer Richtung vergrOBertes Spannelement 
axial verlagerbar gelagert ist. UnverSndert wird der in sich starre AuBenbelag pass- 
genau hergestellt. Jetzt wird aber die zur Montage auf jeden Fall notwendige Freiluft 
unwirksam gemacht durch ein radial nach auBen gerichtetes Spannen des AuBenbe- 
lags. Dieser wird sich dann fest urn die Siebtrommel legen, dort unter Reibung auflie- 
gen, wahrend die Spannlinie in Hohe des uber die Arbeitsbreite sich erstreckenden 

. 

Dazu ist in Ausgestaltung vorgesehen, in den AuBenmantel der Siebtrommel uber die 
Lange ihrer Arbeitsbreite eine Nut einzufrasen, in die mit Spiel das Spannelement in 
gleicher Breite und Hohe eingeschoben wird. Das eingefahrene Spannelement schlieSt 
also im Zustand der Montage des AuBenbelags mit der Oberflache der Siebtrommel 
ab. Zusatzlich hat die Nut zumindest einmal uber ihre Lange eine Vertiefung, in der die 
radiale VergroSerung des Spannelementes radial einwarts einliegt. Wird nun das 
Spannelement nach der Montage des AuBenbelags in Langsrichtung der Trommel, 
also axial verschoben, so verschiebt sich die radiale VergroBerung des Spann- 
. elementes in den Bereich des Luftspiels zwischen der Innenflache des AuBenbelags 
und der AuBenflache der Siebtrommel und spannt somit den AuBenbelag zur Auflage 
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auf der Oberflache der Siebtrommel. Das Spannelement kann aus Federstahl gefertigt 
sein und die radiale VergroBerung eine Verbiegung in Richtung der Delle in der Nut 
der Siebtrommet. Nach Verfagerung des Spanneiementes raus aus der Delle werden 
sich zwei Stutzbereiche des Spanneiementes fur den.AuSenbelag beidseitig der radi- 
alen VergroBerung uber die Lange des Spanneiementes ergeben. Selbstverstandlich 
kann diese Art der Verspannung mehrfach uber die L§nge der Arbeitsbreite der Trom- 
mel und/oder uber den Umfang der Trommel erzeugt werden. 




Eine Vorrichtung der erfindungsgemaBen Art ist in der Zeichnung beispielhaft darge- 
stellt. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt langs durch eine ubliche Siebtrommelvorrichtung zum Trocknen, 
deren Blechmantel aus einem gelochten Trommelmantel besteht mit auSen 
aufgezogenen Blechmantel, 

Fig. 2 im Querschnitt eine durchlassige, unter Saugzug stehende Siebtrommel zum 
Transport eines mit Wasserstrahlen zu verfestigenden Vlieses mit der Sieb- 
trommel auBen zugeordnetem Dusenbalken zur Erzeugung der harten Wasser- 
strahlen, 

Fig. 3 im Querschnitt der Mantel der Siebtrommel nach Fig. 2 in vergrQSerter Darstel- 
lung, 

Fig. 4 im Langsschnitt der Siebtrommel der Mantel der Siebtrommel nach Fig. 1 oder 
3 in nochmals vergroSerter Darstellung mit ebenfalls im Schnitt das Spannele- 
ment im Montagezustand des AuSenbelags, 

Fig. 5 im Langsschnitt der Siebtrommel der Mantel der Siebtrommel nach Fig. 4 mit 
dem verschobenen Spannelement im Spannzustand des AuBenbelags und 

Fig. 6 im Querschnitt der Mantel der Siebtrommel nach Fig. 1 oder 3 mit dem Spann- 
element im Montagezustand ahnlich Fig. 4. 

Eine Siebtrommelvorrichtung zum Trocknen besteht grundsatzlich aus einem etwa 
rechteckigen Gehause 1, das durch eine Zwischenwand 2 in einen Behandlungsraum 3 
und einen Ventilatorraum 4 unterteilt ist. Im Behandlungsraum 3 ist die Siebtrommel 5 
und konzentrisch zu dieser im Ventilatorraum 4 hinter dem Dusenstern ein Ventilator 6 
drehbar gelagert. Selbstverstandlich kann der Ventilatorraum auch in einem von dem 
Siebtrommelgehause 1 abgetrennten, hier nicht dargestellten, gesonderten Ventilator- 
gehause angeordnet sein. Jedenfalls setzt der Ventilator das Innere der Trommel 5 
unter Saugzug. 
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GemaB der Fig. 1 sind ober- und unterhaib des Ventilators 6 jeweils Heizaggregate 7 
^ angeordnet, die aus mit Heizmedium durchflossenen Rohren bestehen. Die erwarmte 
Luft wird in den Stauraum ober- und unterhaib der Siebtrommel geblasen, der ,n R.ch- 
tung der Siebtrommel von der Staudecke 10 begrenzt ist. Diese sorgt fur eine gle.ch- 
maBige Luftverteilung Ober die Arbeitsbreite. Die Siebtrommel ist in dem n.cht vom 
Textilgut bedeckten Bereich innen von einer sich auf der Aohse abstutzenden Innenab- 
deckung 8 gegen den Saugzug abgedeckt. Die das Textilgut tragende Mantelstruktur 
der Siebtrommel ist hier durch die bezQglich den Fig. 3 ff im folgenden beschriebene, 
an den B6den 11, 12 abgestutzte Trommel mit z. B. blechformigem AuBenbelag 9 ge- 
bildet. 

Die Art der Verspannung des AuBenbelags mit der Siebtrommel nach den Fig. 4 - 6 ist 
sowohl beim Trocknen von Warenbahnen mit einer Vorrichtung gemaB Fig. 1 als auch 
beim hydrodynamischen Vernadeln von Vliesen gemaB den Fig. 2 - 3 anwendbar. Zu 
der aus der Fig. 2 ersichtlichen Siebtrommel 5' geh6ren noch weitere Peripheriete.le, 
die aber wegen der Obersichtlichkeit hier fortgelassen sind. Das zu beaufschlagende 
Vlies 13 Qberlauft unmittelbar die Siebtrommel 5', der auBerhalb ein Oder mehrere Du- 
senbalken 14 unmittelbar zugeordnet sind. Der jeweilige Dusenbalken 14 ist achspa- 
rallel zur Siebtrommel 5' angeordnet und an seiner der Siebtrommel 5' zugeordneten 
Unterseite mit einem hier nioht dargestellten Dusenstreifen zur Bildung der Wasser- 
strahlen 15 versehen. Wie Ublich ist die Siebtrommel 5" zum Absaugen des aufge- 
spritzten Wassers unter Saugzug gesetzt, wozu im Inneren der Siebtrommel 5' em 
Saugrohr 8' zentrisch angeordnet ist, das zur Siebtrommel 5' sich erstreckende Saug- 
schlitze 16 aufweist, denen wiederum die Dusenbalken 14 zugeordnet sind. 

Die Siebtrommel 5' besteht gemaB Fig. 2 aus einer nahtlosen Siebtrommelwandung 5, 
die als StQtzelement fur den auBen aufgezogenen AuBenbelag 9 dient. Auf den S.eb- 
trommelmantel 5 ist gemaB Fig. 3 zunachst ein feines Siebgewebe, ein Spun.aceband 
17 gespannt, auf den dann dieser AuBenbelag 9 als Blech Oder Folie aufgezogen .st. 

,n beiden Fallen der Vorrichtung nach Fig. 1 Oder 2 muss der AuBenbelag 9 als Rohr, 
als Schlauch mit der gewunschten Perforation und ohne erkennbare Naht gefert.gt und 
auf die Trommel mit dem Mantelblech 5 in axialer Richtung aufgezogen werden. Dazu 
ist ein gewisses Spiel zwischen der Innenflache des AuBenbelags 9 und der AuBen- 
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flache des Siebtrommelmantels 5 natig. Dieses notwendige Spiel bei der Montage 1st 
nachteilig bei der bestimmungsgemaSen Nutzung der Trommel. Der AuBenbe.ag 9 ,st 
sicherlich an den Stlrnselten der Trommel gegeh Verrutschen zu sichern, doch treten 
wahrend der Nutzung standig Drehmomente in Umfangsrichtung an dem Au&enbe.ag 
auf die je nach Empfind.ichkeit des Au&enbe.ags zu Fa.ten Oder soger Knicken ,m 
Belag fGhren kannen. Es feh.t die ausreichende vollflachige Reibverbindung zwischen 
dem Siebtrommelmantel 5 und dem Belag 9. 

Zur Lasung dieses Problems 1st gema* Fig. 6 in den Siebtrommelmantel 5 radial von 
au&en eine Nut 19 Qber die ganze Lange der Arbeitsbreite eingebracht und passend m 
der Hahe und Breite der Nut 19 ein Spanne.ement 20 In die Nut 19 eingelegt. Zusatz- 
,jch ist in den Boden der Nut 19, also in die Materia.dicke des Mantels 5 der Siebtrom- 
mel eine De.le 21 gemaft Fig. 4, 5 eingearbeitet, in die das Spannelement 20 sich ra- 
L. vergrafiernd eingebogen ist. Das Spanne.ement 20 kann dazu aus Federstah. ge- 
fertigt sein und Qber seine Lange in Hahe der Del.e 21 einen Bogen 20' erfahren, d,e 
der Dalle 21 entspricht. Wird nun der Aulienbelag 9 bei der Monatage in Richtung des 
Pfeils 22 gemad Fig. 4 Qber den Siebtrommelmantel 5 gezogen, so start das in d.e Nut 
19 eingepasste Spannelement 20 nicht. Ist die Monatage des AuSenbelags 9 fert.g, 
dann wird das Spanne.ement 20 in Richtung des Pfeils 23 gemafc Fig. 5 relativ zur 
Delle 21 aus dieser hinaus verschoben, und zwar in die Situation gemaB dieser F.g. 5. 
Der Bogen 20' des Spannelements 20 verklemmt in dem Freiraume den Aufcenbelag 9 
mit dem Siebtrommelmantel 5 und bringt den Au&enbelag 9 rund urn die Siebtromme. 5 
in Reibverbindung. 

Die Verklemmeinrichtung gemaS den Figuren 4 - 6 kann mehrfach Qber die Arbeits- 
breite der Siebtrommel entlang eines Spannelementes 20 und/oder auch mehrfach 
Qber den Umfang vorgenommen werden. Die radia.e VergraBerung 20' des Spann- 
elementes 20 kann wie dargestellt durch einen Bogen Oder auch anders verwirkl.cht 
werden z B. durch eine Materialverdickung, wie SchweiBnaht od. dgl.. Das Spann- 
elemeni kann Qber seine Lange in Hahe der Lochung des Siebtrommelmantels 5 m.t 
einer passenden Lochung 25 gemaft Fig. 6 versehen sein, urn die gleichmafc.ge 
Durchstramung auch in diesem Bereich der Trommel zu gewahrleisten. 

In den Figuren 4 - 6 ist aufcerhalb des Siebtrommelmantels 5 zur Abstandserhahung 
zwischen AuBenbe.ag 9 und Siebtrommelmantel 5 auf diesen weiterhin ein Spun.ace- 
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band 24 aufgezogen, was verdoppelt werden, aber je nach Anwendungsfall auch ent- 
fallen kann. 
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Patentansprttche : 

Vorrichtung mit einer von aulien nach innen von einem Fluid durchstromten, dreh- 
bar gelagerten Trommel, deren stabiler Mantel uber den Umfang mit einer s.eb- 
formigen Lochstruktur od. dgl. versehen ist, und weiterhin einem den Mantel ra- 
dial auften abdeckenden ebenfalls durchlassigen Au&enbelag, zwischen dem und 
dem Siebtrommelmantel vorzugsweise ein Unterzug wie Siebgewebe zur Erho- 
hung des Abstandes zwischen dem Siebtrommelmantel und dem AuSenbelag an- 
geordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Auftenflache des S.eb- 
tromme.mante.s (5) und der .nnenflache des Aufcenbelags (9) ein sich in ax.a.er 
Richtung erstreckendes und uber die Arbeitsbreite der Siebtromme. zumindest 
einmal in radialer Richtung vergroBertes Spannelement (20) axial verlagerbar 
(23) gelagert ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der AuRenbelag aus 
einem perforierten Blech (9) oder einer Folie gebildet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Spann- 
element (20) uber seine Lange gleichbleibend dick, aber zumindest einmal .n ra- 
dialer Richtung zu einer radialen VergrolSerung wie Bogen (20') od. dgl. genchtet 
ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Spannelement (20) schmal gegenuber seiner Lange (Arbeitsbre.te) 
ausgebildet ist. 
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6. 




Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Spannelement (20) radial auSerhalb des Siebtrommelmantels (5) 
angeordnet und an dem Siebtrommelmantel gehalten ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Spannelement (20) in Umfangsrichtung des Siebtrommelmantels 
(5) ortsfest gehalten ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass in die AuSenflache 
und uber die Arbeitsbreite des Siebtrommelmantels (5) eine radial einwarts ge- 
richtete Nut (19) eingebracht ist. 

; Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Spannelement 
(20) in die Nut (19) radial und in Umfangsrichtung der Siebtrommel derart e.nge- 
passt ist, dass im Falle des axial gerichteten Aufziehens (22) des AuBenbelags 
(9) kein zusatzlicher Widerstand entsteht, und dennoch das Spannelement (20) in 
der Nut (19) axial verschieblich ist. 

3 Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Spann- 
element (20) in radialer Ausrichtung im Montagezustand vor dem Spannen des 
Au&enbelags mit der Umfangsflache der Siebtrommelmantels (5) f luchtet (Fig. 4, 

6). 

10 Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Siebtrommelmantel (5) im Lagerbereich des Spannelementes (20) 
und uber die Breite des Spannelementes (20) mit einer weiteren radialen Vert.e- 
fung (21) versehen ist, in der die radiale VergrSlierung (20') des Spannelementes 
(20) im Montagezustand einliegt. 

11 Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net dass zum radialen Spannen des durchlassigen AuBenbelags (9) das Spann- 
element (20) axial verschoben ist (23), derart dass die radiale VergroRerung (20') 
des Spannelementes (20) aus der radialen Vertiefung (21) im Siebtrommelmantel 
(5) im Sinne einer Verspannung des AuBenbelags (9) mit dem Siebtrommelmantel 
(5) heraus verlagert ist. 
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12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
• net, dass das Spannelement (20) die radiale VergraBerung (20') und der Sieb- 

trommelmantel (5) die Delle (21) in der Nut (19) mehrfach Qber die Arbeitsbreite 
aufweisen. 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Spannelement (20) Qber seine Lange gleich dick und zur radialen 
VergrdBerung (20') passend in die Delle (21) der Nut (19) des Siebtrommelman- 
tels (5) gebogen ist (Fig. 4). 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
| net, dass das Spannelement aus einem Federstahl gefertigt ist. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Spannelement (20) Qber seine Breite und L§nge mit der zum Sieb- 
trommelmantel (5) passenden Lochung (25) fQr die Durchstrdmung auch des 
Spannelementes (20) versehen ist. 




